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HUBERTH

BAUTEILE DER MASCHINE / PARTS OF THE TOOL / YACTU UHCTPYMEHTA

1 | Geritegehduse

Tool body

Kopnyc mammunku

Bedienhebel z. Einleitung der

Compressed air on/off lever

Prruar ynpasnenus nonaueit

Druckluft CKAaTOro BO3AyXa
3 | Druckluftanschluf3 mit 1/4” - Compressed air connection with CoenunurenbHas Mydra moasoaa
Gewinde 1/4” thread CKaToro BO3ayxa ¢ pespdoit 1/4”

4 | AnschluB f. Absaugschlauch;
Innenweite @ 29 mm

29 mm. int. @ suction pipe
connection

CoenunutenbHas Mydra s
BBITSDKHOTO ITaHTra ¥29 MM

5 | Absaughaube

Suction cowling

KoxyX BBITSDKHOM CHCTEMBI

6 | Schleifteller m. KlettverschluB fiir Velcro backing pad JIUCK-TIO0IIBA C WIUITYUKOW» JUIs
Haftschleifscheiben KperuieHust abpasuBHON Oymaru
7 | Zapfenschliissel Spanner wrench Ki1r0u poXKOBBIH
8 | Staubfangsack Dust bag Menok nbpu1ecOOpHBIH
9 | Ansaugschlauch Connection hose IInanr nbUIEOTBOAHBIN
10 | Drehzahleinstellung Speed control Perynuposka ckopoctu




HUBERTH

Tabelle I/ Table I/ Taoauua I

TECHNISCHE DATEN / TECHNICAL DATA / TEXHUYECKHE

XAPAKTEPUCTUKH

TYP/TYPE / MOJEJIb RP204151-3 RP204151-5

Betriebsdruck / Working pressure / Pabouee naBienue Ig;; 6.2 6.2

Luftverbrauch / Air consumption / Pacxon Bozayxa i/%llg 350 350
U/Min

Umdrehungen Max. / RPM max. / O60poTbl, Makc. rev/min 10.500 10.500
00/MuH

Schwingkreis / Orbital diameter / XoJ skcrieHTpuKa nﬁ;ﬁ 2.5 5

Schleifteller / Disc pad diameter / JluameTp mogoIIBeI r;llg: @150 @150

Locher / Holes / KommaectBo oTBepcTHIA 6 6

Klettsystem Klettsystem
Typ Schleifteller / Disc pad type / Tun nomomsst Velcro Velcro
«Benkpo» «Benkpo»
Absaugvorrichtung / Extraction system / [Temmeynanenne Ja/Yes/ da Ja/Yes/ a
Nettogewicht / Netto weight / Bec HeTTo Iif 0.93 0.93

PICTOGRAMM /PICTOGRAMS / HUKTOI'PAMMBbI

@ Lesen Sie vor Bedienung des Gerits folgende Anweisungen.
Read the following instruction first before operating the product.
Iepen HayanoM paboOThI CIACAYET O3HAKOMUTHCS C MHCTPYKIIUEH

Important safety indications.

& Wichtige Sicherheitshinweise.
BaskHble yKa3aHHs [0 TEXHUKE GE30MaCHOCTH.

@ Verwenden Sie personliche Schutzausriistung.
Use personal protective equipment.
Hcnonp3yiite nepcoHanbHble CPECTBA3AIUTHL.
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ALLGEMEINE HINWEISE

Die genannten Gerétes diirfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden.

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im beiliegenden Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT"
enthalten, welches vollwertiger Bestandteil der vorliegenden Dokumentation ist. Diese Gebrauchsanleitung nennt daher
nur die Zusatzinformationen, die den spezifischen Einsatz dieses Gerates betreffen.

Alle Arbeiten an der Maschine nur bei gezogenem Druckluftanschluf ausfuhren Werkzeuge niemals ohne aufmontierte
Schutzvorrichtungen betreiben.

Die Maschine vor dem Einschalten fest in der Hand halten. Sie darf die zu bearbeitende Fliache nicht beriihren.

Entstechen beim Schleifen gesundheitsgefahrdende Stdube, schlieBen Sie das Werkzeug an eine geeignete
Absaugeinrichtung an und beachten Sie die fiir den Arbeitsstoff geltenden Sicherheits-vorschriften.

Aufgrund der mit dem Schleifen verbundenen Risiken wird empfohlen, entsprechend den geltenden Richtlinien zur
Unfallverhinderung bzw. -reduzierung stets die gesamte P.S.A. (personliche Schutz-Ausriistung, wie zum Beispiel
Handschuhe, Ohrschiitzer, Schutzbrillen, Atemschutzmaske, usw.) zu tragen. Achtung! Bitte beachten Sie die Hinweise
zur Schmierung auf Seite 18, Abschnitt Wartung. Das Werkzeug lduft nach dem Ausschalten noch fiir einige Sekunden
weite!

BESTIMMNGSGEMABE VERWENDUNG

Bestimmungsgemall sind die Schleifer zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Verbundwerkstoff, Farbe / Lack,
Spachtelmasse und dhnlichen Werkstoffen vorgesehen.

Metall und asbesthaltiges Material diirfen nicht bearbeitet werden. Uberpriifen, ob das Werkstiick ausreichend befestigt
ist. Wird das Gerit fiir nicht vorgesehene Zwecke benutzt, iibernimmt der Benutzer jede Verantwortung fiir eventuelle
Schéden oder Unfille.

INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerits sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschadigungen durch Transport bzw. Lagerung aufweist;
- daB3 das Gerit vollstidndig ist, also Anzahl und Art der Gerdtekomponenten mit den Angaben in dieser
Bedienungsanleitung {iberein stimmen;

- ob die Druckluftaufbereitung und -Zuleitung die in der Tabelle I Anforderungen erfiillt.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE

Das Druckluft-Kupplungsstiick (nicht mitgeliefert) in die entsprechende Bohrung (3) einschrauben.

DRUCKLUFTANSCHLUSB (NICHT MITGELIEFERT)

Die Maschine wird ohne Druckluft-Kupplungsstiick geliefert. Der Anwender kann hierzu wahlweise eine
Schnellkupplungs-Stecktiille bzw. einen Stecknippel anschliefen vorausgeselzt daB es ein 8 mm.

Loch fiir den Luftdurchfluss gibt. Im zweiten Fall mu8 man den Sclauch mit einer Schelle stabil auf dem Stecknippel
festspannen.

DEMONTAGE DER BEFESTINGUNG VON SCHLEIFTELLERS

Benutzen Sie den Zapfenschliissel (7) fiir das Wechseln des Stiitztellers (6); zur Montage in umgekehrter Reihenfolge
vorgehen.

BEFESTINGUNG DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

Die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei darauf achten, dal die Locher in der Schleifpapierscheibe
iiber den Absau-goffnungen im Schleifteller liegen.
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VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- der Drehzahlregler (10) in Stellung MAX ist;

- Schlauch und Kupplungsstiick der Druckluftversorgung sind in einwandfreiem Zustand;

- der EIN/AUS-Schalter funktioniert einwandfrei. Allerdings ohne Druckluft;

- Samtliche Geritekomponenten sind ordnungsgemaf montiert und weisen keine Zeichen von Beschéddigung auf;
- die Maschine muf} an eine sinngemifl bemessene und funktionstiichtige Staubabsaugung angeschlossen sein.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Gerdtegehduse hin bewegen und gedriickt halten.
Ausschalten: den Bedienhebel loslassen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Gerdt ein und stellen Sie sicher, dal es nicht ungewohnlich vibriert, order die Schleifteller f.
Haftschleifcheiben beriihrt wird.
Andernfalls das Ger:iit sofort ausschalten und die Storung beheben.

EINSTELLUNG DER DREHZAHL

Die Drehzahiregelung wird iiber entsprechendes Betitigen des Reglers erzielt (10) von MAX bis MIN. Wihlen Sie die
Drehzahl passend zur Art der Schleifpapierscheibe sowie den Eigenschaften des bearbeiteten Materials.

ABNEHMEN UND ERSETZEN DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

Verbrauchte Schleifpapierscheibe nehmen Sie durch Abreiflen ab;
- die neue Haftschleifpapierscheibe mit Klettsystem driicken Sie einfach auf den Schleifteller Dabei ist darauf zu achten
- daB3 die Absauglocher der Scheibe iiber den Offnungen im Schleiftellerliegen.

ZULASSIGE WERKZEUGE

Haftschleifpapierscheiben @150 mm mit Absauglochern.

WARTUNG DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem an der Maschine nur bei gezogenem Druckluftanschlufl ausfuhren.
Das Gerit nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub befreien.

Schmieren Sie die Maschine regelmiBig (alle 50 Betriebsstunden). Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen Spezialdl (synthetisches
Ol ohne Silikon, ISO 32) in den Stutzen der Pressluftzufuhr am Werkzeug. Halten Sie das Werkzeug hierbei senkrecht,
mit dem Stutzen nach oben. Schlielen Sie die Maschine anschlieBend an die Stromversorgung an und lassen Sie sie fiir
einige Sekunden laufen.Fiihren Sie die vorstehend beschriebene Schmierung auch durch, wenn das Werkzeug fiir langere
Zeit eingelagert werden soll.Schiden, die durch falsche oder unangemessene Schmierung verursacht werden, sind von der
Garantie ausgeschlossen.

Sonstige Eingriffe durch den Geriteanwender sind nicht zuliissig.

Fiir die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren oder andere Bediirfnisse wenden Sie sich bitte an einer
autorisierten Kundendienststelle an.

MITTLERE BESCHLEUNIGUNG

Die mittlere quadratische Beschleunigung liegt unter 2.5 m/s> Messung nach UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.
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GARANTIE

Fiir alle von ihr hergestellten Geréte leistet der Hersteller Gewdhr im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab dem
Kaufdatum aufgrund Material-oder Fabrikationsfehlern auftreten.Die Maschinen diirfen ausschlieBlich mit
Originalzubehor und Originalersatzteilen von der Hesteller betrieben werden: Das Unternehmen haftet nicht fiir Unfille
oder Schiden, die auf die Nichtbeachtung dieser Bestimmung zuriickzufiihren sind, die auBerdem zum unverziiglichen
Verfaltder Garantie fiihrt.

Der Garantieanspruch entfdllt bei unsachgemidflem Gebrauch des Gerdtes oder der Nichteinhaltung dieser
Gebrauchasanleitung.

Er entfdllt ebenfalls, wenn das Gerédt demontiert bzw. umgeriistet wurde oder sichtbare Schiden infolge mangelhafter
Pfleqe aufweist.

Die Inansprunchnahme der Garantieleistung ist nur moglich, wenn der Abschnitt auf der vorletzten Umschlagseite dieser
Gebrauchsanleitung ausgefiillt ist.

Im Fall einer nachweislichen Funktiosstoruna mufl das Gerét dem Hersteller komplett montiert, originaTverpackt und mit
beiliegender Garantiekarte fracht und portofrei iibergeben bzw. zugesendet werden. Die Ubergabe an ein autorisiertes
Kundendienstzentrum (siehe beiliegendes Verzeichnis) ist ebenfalls moglich.

In keinem Fall leitet sich aus dem Garantieanspruch ein Rechtsanspruch auf die Ersetzung des Gerédtes ab. Der Hesteller
behilt sich das Recht vor, ohne Vorankiindigung technische und #sthetische Anderungen an ihren Produkten
vorzunehmen.

Das Unternehmen haftet nicht fiir eventuelle Druckfehler. Vorliegendes Dokument annulliert und ersetzt alle fritheren
Ver6ffentlichungen.

KONFORMITATSERKLARUNG C€

Wir erkléren in unserer Verantwortung, dass die handgefiihrten Nicht-Elektro-Werkzeuge die in diesem
Betriebshandbuch beschrieben werden, in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen an die Sicherheit der
folgenden Derektives ist:

2006/42/CE Maschinenrichtlinie
Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Standards durchgefiihrt worden:

EN ISO 12100-1: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsétze - Teil 1:
Grundsitzliche Terminologie, Methodologie

EN ISO 12100-2: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsitze - Teil 2: Technische
Leitsétze

UNI EN 792-8: 2008 Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen - Sicherheitsanforderungen fiir
Schleifmaschinen und Poliermaschinen

UNI EN 983: 2009 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und
deren Bauteile.

UNI EN ISO 14121-1:2007 Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsdtze

UNI EN ISO 3744:1997 Akkustik. Festsetzung des Gerduschlevel und Larmpegel.

UNI EN ISO 11203:1997 Akkustik. Von Maschinen und Anlagen abgegebener Larmpegel.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische Schwingungen. Messung und Auswertung von Auswirkungen auf die Hand
iibertragenen Vibrationen.

ENTSORGUNG (RAEE- RICHTLINIE) /N

Das Produkt darf entsprechend der Europiischen Richtlinie 2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE und deren Umsetzung in
der nationalen Gesetzgebung am Ende seiner Lebensdauer nicht weggeworfen oder im Hausmiill entsorgt werden,
sondern muss bei den autorisierten Zentren zur Abfalltrennung abgegeben werden (wenden Sie sich an die zustéindigen
Behorden vor Ort, um zu erfahren, wo das Produkt nach den gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen ist). Die korrekte
Entsorgung des Produkts trdgt zum Schutz von Gesundheit und Umwelt bei. Die missbrauchliche Entsorgung des
Produkts ist strafbar. Tragen Sie beim Betrieb einen Gehorschutz!
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GENERAL WARNINGS
The tool must be connected to a suitable dust extraction system.

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an
integral part of these documents; the operating instructions indicate the additional information required specifically for use of
the tool.

Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the tool disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in contact with the work surface.

The tool must be connected to a suitable dust extraction unit and applicable safety regulations must be observed if dusts
dangerous to health are likely to occur during sanding.

Due to risks that may arise during sanding, we recommend the constant use of P.S.D. (personal safety devices such as gloves,
headphones, goggles, face masks, etc.) according to laws in force to prevent or reduce accident probability.

Warning! Carry out the lubrication process outlined in the “Maintenance” paragraph. The appliance continues to work for a
few seconds after it has been switched off.

CORRECT USAGE

The sanders are designed for sanding wood, plastic, composite materials, paint/varnish, filling material and similar materials.
Metal and materials with an asbestos content must not be processed with these tools.

The tools may only be used for dry sanding.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any damages or accidents.

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of components comply with that reported in this instruction booklet;

- the available compressed air production and distribution plant is capable of satisfying the requirements reported in Table I.

ASSEMBLING THE TOOL

Assemble the compressed air connection (not supplied) by screwing it into its seating (3).

COMPRESSED AIR CONNECTION (NOT SUPPLIED)

The tool is supplied without the compressed air connection; the user can use either a quick release coupling or hose type
connection according to his needs; the connection / coupling should have inner diameter of 8 mm. In the latter case the air line
must be fixed to the nozzle by a hose clip. In the latter case the hose must be fixed to the nozzle by a hose clip.

REMOVING AND MOUNTING THE BACKING PAD

- Use the spanner wrench (7) to unscrew the back-up pad bolt;
- Reverse the procedure when fitting the disc pad (6).

FITTING ABRASIVE PAPER DISCS

Press the abrasive disc into the pad ensuring that the holes in the abrasive paper coincide with extraction holes in the disc pad.
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BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the speed control (10) is in MAX position;

- the compressed air feed line and connection are in perfect working order;

- the start lever is working properly. This must be done with the air supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and do not show any signs of damage;

- the tool must be connected to a suitable and efficient aspiration device (mobile suction unit or dust bag).

STARTING AND STOPPING

- Starting: push the control lever (2) forward towards the body of the tool and keep it pressed.
- Stopping: release the control lever.

TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibrations, no mismatching of the abrasive paper disc. Otherwise switch-off
the tool immediately and eliminate the cause.

SELECTING THE RPM

The RPM can be adjusted by using the speed control (10) from MAX to MIN. The choice of speed depends on the
characteristics of the abrasive paper disc and the material to be worked.

REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS

- Used discs can be removed by simply tearing them off;
- New Velcro discs are mounted by simply pressing them into the backing pad, making sure that the holes cut in the disc
coincide with those in the backing pad.

USABLE DISCS

@150 mm Velcro backed abrasive paper discs with dust extraction holes.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the tool disconnected from the compressed air supply.
At the end of each work session, or when required, remove any dust from the body of the tool using a jet of compressed air.

Lubricate the machine regularly (every 50 hours of operation) by inserting 2-3 drops of specific oil (synthetic oil without
silicone, ISO 32) into the compressed air connection, keeping the device in a vertical position, with the connection facing
upwards. After this operation, connect the machine to the power supply and set it in motion for a few seconds. Lubricate the
machine as described above before storing it for long periods of inactivity. All damages deriving from incorrect or inadequate
lubrication are excluded from the warranty.

No other maintenance operations must be undertaken by the user.
Maintenance and cleaning of the inner parts, must be carried out only by an authorized customer-service workshop.
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GUARANTEE

All tools manufactured by the Manufacturer guaranteed for 12 months from the date of purchase against fabrication and
material defects.

All tools must be used only with original accessories and spare parts: we refuse all responsibility for damages or accidents
caused by non-observance of this rule which will also cause the termination of the guarantee.

The guarantee will no longer be valid if the instructions contained in this booklet are not followed, if the tool is used for
purposes other than that for which it is intended, if it is dismantled, interfered with in any way or damaged due to neglect.

The guarantee will be made valid by filling-in the form on the inside back cover of this instruction booklet.

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be returned carriage free in one piece in its original packing
together with the guarantee certificate to the manufacturer or to one of the Assistance Centers listed in the appendix to this
booklet.

The guarantee does not automatically imply replacement of the tool.

The manufacturer reserves the right to make any technical or design modification to its products without prior notice.

The manufacturer is not liable for any print errors. This document voids and replaces previous ones.

CONFORMITY DECLARATION CE

We declared on our responsibility that the hand-held non-electric power tool, which is mentioned in the present operating
manual, conforms to the Essential Requirements of Safety of the following Directive:

2006/42/CE Machinery

The tests have been carried out in accordance with following Standards:

EN ISO 12100-1: 2003 Safety of machinery. Basic concepts, general principles for design. Basic terminology, methodology.
EN ISO 12100-2: 2003 Safety of machinery. Basic concepts, general principles for design. Technical principles.

UNI EN 792-8: 2008 Hand-held non-electric power tools. Safety requirements. Sanders and polishers.

UNI EN 983: 2009 Safety of machinery. Safety requirements for fluid power systems and their components.

UNI EN ISO 14121-1: 2007 Safety of machinery. Risk assessment. Principles.

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustics. Determination of sound power levels of noise sources.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanical vibration. Measurement and evaluation of human exposure to hand-transmitted
vibration.

DISPOSAL (WEEE DIRECTIVE) N

At the end of its useful life, the product, pursuant to European Directive 2002/96/CE (WEEE) + 2003/108/CE and its
implementation in national law, must not be released into the environment or thrown away as domestic waste, but must be
disposed of at authorized recycling centers (contact the relevant local authorities for a list of places where the product may be
disposed of according to the law). Disposing of the product correctly contributes to protecting human health and safeguarding
the environment.

Any illegitimate disposal of the product will be punishable by law.
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HIJINMDOOBAJIbHAA MAIIINHKA RU

OBIIUE ITPABUJIA

[Ipu pabote mManIiHa JOKHA OBITH ITOICOCIMHEHA K COOTBETCTBYIOMICH BHITSDKHOM CHCTEME.

INPABUJIA TEXHUKHU BE3OITACHOCTH U ITPEAYITPEXAEHUA
INPOU3BOJACTBEHHOI'O TPABMATHU3MA

WHcTpyKmn 1o TeXHHUKE 0€30MacHOCTH M MPEAYNPEKACHUIO IPOU3BOJACTBEHHOTO TPaBMaTH3Ma MpeACTaBIEHBI B OpoIope
“YKA3AHUA 110 TEXHUKE BE3OITACHOCTU”, koTopas BXOAWT B COCTaB JaHHOW MOKYMEHTAIlMH; MHCTPYKLHUS IIO
9KCIUTyaTallK COAEPKUT MH(POPMAIINIO, OTHOCALIYIOCS TONBKO K CHEHU(PHUKE paOOThI MAIIMHBI.

Hukorna we wucnomnp3yiiTe oOopynoBaHre 0e3 YCTaHOBIICHHBIX 3aIIUTHBIX YCTpoHcTB. JIfo6oe BMEMIaTenbCcTBO JOKHO
OCYILIECTBIISITHCSL TIPH OTCOEAMHEHHOW MariuHe. [Ipexae, uem 3amycTHTh MalivHy B padoTy, yOeauTech, YTO OHa KPENKO
yIEpKHBaeTCsl PyKOi U He collpukacaercs ¢ padoueil mosepxHocThio. Ecnu B pe3ynpTate numdosanus odpasyercs BpenHas
JUISL 37I0POBbS ITbLIb, MallIMHA JIOJDKHA OBITh MOJKITIOYEHA K COOTBETCTBYIOIEMY BBITSDKHOMY YCTPOMCTBY (HE NpHiaraercs), 1
JIOJDKHBI OBITh COOJIONEHBI NEHCTBYIOIIME HOPMBI M YKa3aHHS II0 TEXHHKE OE30MacHOCTH NpH paboTe C MaTepHaioM,
rojBepraromumcst oopabdorke. V3-3a omacHocTeil, KOTOpblE MOTYT BO3HUKHYTH HPH HIUTH(OBAaHWHU, PEKOMEH/IYETCsl BCEeraa
WCIIOJIb30BATh BCE CPEJCTBA MHANBUAYaIbHON 3ammThl C.J.3. (Takne, Kak nepyaTku, HAyIIHAKH, 3alIUTHBIC OYKH, 3aIlIUTHbIC
MAacKH JUIsl ABIXaTENbHBIX IyTeH U T.I1.) COIJAaCHO HOPMAaTHBaM AEHCTBYIONINX 3aKOHOB IO NMPELYNPEKICHUIO 1 YMEHBIICHHIO
IIPOM3BOICTBEHHOT'O TPaBMaTHU3Ma.

Buumanue! IIpoBecTH cMa3Ky MaIIMHBI COTJIACHO HOpMaM, TPEACTaBIeHHBIM B maparpade “OOcmyxuBanme”. MammHa
MIPOJIOJDKAET paboTaTh B TEUEHHE HECKOJIBKUX CEKYH]I IIOCHIE €€ BBIKIFOYEHHS !

NCITOJBb30BAHME B COOTBETCTBUU C HASBHAYEHUEM

InudoBansHas MaTMHKA JOJKHA HCIIONB30BATHCS TOJIBKO st CyXOTro MUTH(OBAHUS JepeBa, MIACTMACCHI, KOMITO3HITHOHHBIX
MaTepuajioB, KpacoK, INIMAKICBKH M CXOXKHX MarepuanoB. He mpemycmoTpeHa o0OpaGoTka METallioB W MAaTepHaioB,
coJiepxanux acoect. YOeaurech, 4To mpeaMeT o0pabOTKH XOPOIIO 3aKpelvicH. B cilyuae UCMONBb30BaHUS MAIUHKH HE 10
HAa3HAYCHUIO, MOTPEOUTEINh HECET BCIO OTBETCTBEHHOCTH 32 BO3MOXHBIC yIIIep0 U HECYACTHBIC CITyJau.

3AITYCK B PABOTY

[Ipexne, 4eM 3amyCTUTh MAIIUHY, yOEUTHCS, YTO:

- YIIAKOBKa Liejiast U He UMEET CJIEA0B HapYLICHUN WM TOBPEKICHUM B PE3YyJIbTaTE TPAHCIIOPTUPOBAHUSA U XPAHCHUS,

- MalllMHAa KOMIUIEKTHA; IPOBEPUTh, YTO KOJMUYECTBO U TUII €€ COCTABHBIX 4aCTEH COOTBETCTBYIOT ONMUCAHUIO, UMEIOLIEMYCS B
JJAHHOM PYKOBOJCTBE;

- UMEETCA B HaJIUYME ITHEBMATHUYECKas MarucTpaib Uil IOABOAA CXKATOIO BO3AyXd, KOTOpas B COCTOSHUU YIOBJIETBOPUTH
TpeboBaHus, npecTaBiIeHHbIe B Tabmuue 1.

HOoAIOTOBKA MAHINMHKHA

YcTaHOBUTH B THe3/€ (3) COeAMHUTENBHYIO My()TY U1 TIOABOA CXKATOTO BO3yXa (HE MPHIAraeTcs) ¥ IPUBUHTHUTH €€.

COEJUHUTEJBHASI MY®TA MOJIAUYM C)KATOTO BO3IYXA
(HE TIPWJIATAETCS)

MammHKa TocTaBiseTcss 0e3 COCOMHHUTENFHOW MYy(THI [UIS CXKATOrO BO3AyXa; IO BBIOOPY HOTPEOHTENS] MOTYT OBITH
HCIIOJIB30BAaHbI KaK 6])ICTpOp8.3'I)eMH])le My(i)Tl)I, TaK U COCAMHCHHUA I 1JIaHTa ¢ IPOXOJHBIM AUaAMETPOM 8 mM. Bo BTOPpOM
clly4ae Heo0X0UMO, UCIIONb3YS 3aXKUM VIS LIIJIAHTOB, TIATENILHO 3a()MKCHPOBATh COSAUHEHUE Ha IIUIAHTe.

CHATUE U YCTAHOBKA JUCKA-ITOAOLIBbI

- OTBUHTHTSH C TOMOIIIBIO0 POKKOBOTO KITto4a (7) GUKCHPYIONIHIA BUHT JUCKA- IIOAOMIBHI (6);
- [Ipu ycTaHOBKE Cie10BaTh B OOPATHOM IOPSIIKE.
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HUBERTH [THEBMATUYECKAS PYUHAS RU

HUIMPOBAJIbHAA MAIIIMHKA
VCTAHOBKA JHMICKOB U3 ABPA3MBHON BYMATH

YcTaHOBUTH AUCK M3 aOpa3MBHOIN Oymaru, MpIKMMasi €ro K JUCKY-MOOIIBE TakK, YTOOBI OTBEPCTHsI HAa Oymare COBIAJald ¢
OTBEPCTHUSAMHU IS BBITSXKKH, BBITIOJTHEHHBIMH Ha IUCKE-TIOAOIIBE.

HPEAYNPEXIEHUWSA ITIEPE/] 3AITYCKOM MANIIUHBI B PABOTY

Voenurhes, 4To:

- perymsitop ckopoctu (10) B monoxenun MAKC;

- COEMHUTENbHbIE MY(THI ¥ IIJTAHTH T10/1a4M CKATOT'0 BO3/yXa HAXOMATCS B 0€3yKOPH3HEHHOM COCTOSHUY;

- IyCKOBOE yCTPOMCTBO B pab0OvYeM COCTOSHHUH (TIPOBEPKY OCYIIECTBUTH IIPU OTCOETMHEHHON OT IT0/Ia4M BO3AyXa MAIIUHKE);
- BCE COCTaBHBIE YaCTH MaIIMHbI TPABMIIFHO MOHTUPOBAHBI M HE MIMEIOT CJIEIOB ITOBPEKICHNH;

- MaIlIMHA KOPPEKTHO MOCOCIMHEHA K COOTBETCTBYIOIIEH BRITSDKHON crucTeMe (TIbIIEcOC MITH MBIIECOOPHBII MEIIOK).

3AITYCK 1 OCTAHOBKA

- 3armyck: HaXkaTh Ha pblyar yrnpasjieHus (2) B CTOPOHY KOpITyca MalliHbI U 3a)MKCUPOBATH €r0 B TOM MOJIOKEHHH.
- OCcTaHOBKa: OTITyCTUTh PhIYar yIpaBieHHUsI.

KOHTPOJIbHBIN 3AIIYCK

BxittounTh MammHy U yoeanThCs, YTO HET aHOMaJIbHOW BUOpaIMU WM KOPOOJICHUs JrcKa abpa3uBHOI Oymard.
B npoTtuBHOM Cily4ae HEMEJIEHHO BBIKJIIOUUTh MALIMHY U YCTPAHUTH HEUCIIPABHOCTD.

PET'YJIMPOBAHUE YUCJIA OBOPOTOB

PerynupoBanue uncia 060pOTOB MOXHO OCYIIECTBUTH, COOTBETCTBEHHO MaHeBpHpYs peryisitopoM (10) or mosnoxeHus
MAKC no MHUH. Bpibop cKOpOCTH NpPOBOAMTCS B COOTBETCTBUM C XapaKTEPUCTUKAMM JINCTOB a0Opa3uBHOI Oymaru u
00pabaThIBaEMOT0O MaTepHaa.

3AMEHA JIUCKOB ABPA3UBHOMN BYMATI'

- Y1anuTth peIBKOM HCIIOJIb30BaHHBIN a0pa3uBHBIN JHCK;
- Hanmoxwutp HOBBIN aOpa3WBHBIM TUCK, MPIDKUMAsl €r0 K IOJAOIIBE TakK, YTOOBI OTBEPCTHS Ha JHCTe abpa3suBHON Oymaru
COBIIAJIM C BBITSDKHBIMU OTBEPCTHSIMH HA ITO/IOIIBE.

NTOINYCKAEMBbBII PABOUYU HHCTPYMEHT

Juckn abpasuBHO# Oymaru ¢ aury4dkoi @150 MM ¢ BBITSHKHBIMU OTBEPCTHSIMH.

OBCJIOYXNBAHUE

CMmaspiBath nepuoandecku (Kaxaeie 50 9acoB paOOThI) MalIMHY 2-3 KAIUISIMH CHCIHAIBHOTO Macia (CHHTETHYECKOE MAaciio
0e3 kpeMmHHHOpraHudeckux nomuMepoB [SO 32) B MecTe MOACOCTUHEHHUS CXATOTO BO3AyXa, Nepa HHCTPYMEHT B
BEPTHKAIHFHOM ITOJIOKEHUH C MECTOM TOJICOSAMHEHSI HABEPXY.

[ocne cMa3ku MOACOSNMHUTH MAIIMHY K MHUTAIOMIEH CHCTeMe W BKIFOUYUTHh Ha HECKONBKO ceKyHA. [Ipexme, 4eM OTIpaBHUTH
MalliHy Ha JUTUTEIBHOE XpaHeHHE, IPOBECTH CMa3Ky MAIIWHBI, KaK OBLIO OMMCAHO BHIIIIE.

WckmrodatoTcss W3 TapaHTHH BCE IMOBPEXKICHHS, NMPOUCXONAIINE B pe3yibTaTeé HENPAaBMIIBHOW WM HECOOTBETCTBYIOIIEH
CMasKH.

He momyckatoTcst pyrue BMemaTeIbcTBa CO CTOPOHBI IIOTPEOUTEIS.

Jlyist 00CiTy)XKMBaHUS U TIEPUOTUUCCKON OYMCTKHA BHYTPCHHUX YacTEeW MAIllUHbBI, TAKHX, KaK MICTKH, MOIIIMITHUKY, 3y0UaThie
nepeaayd u T.I1. U IpH JH000H Ipyroil HEOOXOJUMOCTH CIIEAYeT 00paIlaThCs B CICIUATU3UPOBAHHBIC IICHTPHI TEXHUYECKOTO
00CITy>KUBaHUSI.

CPEJHEE 3HAYEHUE YCKOPEHUA

CpeanexBagpaTUyHOE 3HaUeHHE yCKOpeHus, 3ameperHoe coryiacHo Hopme UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349, nuxe
2.5 m/c’.
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HUBERTH [THEBMATUYECKAS PYUHAS

HIJINMDOOBAJIbHAA MAIIINHKA RU

I'APAHTUA

Bce u3roroBneHHble MallMHKKA UMEIOT TapaHTUHHBIA CPOK 12 MecseB co JHS MOKYIKH Ha MpeIMET BbISBIEHHS Je(eKkToB
NPOU3BOJICTBA M MaTepHaIOB. MaIIMHKH JOJDKHBI OBITH MCIIOJB30BaHbI TOJBKO C OPUIMHAIBHBIMH JIOTIOJHUTEIbHBIMU
NPUCTIOCOOIEHUSMU U 3aIIaCHBIMHM YaCTSIMH M3TOTOBHTENIS: OTKJIOHSIETCS JI00asi OTBETCTBEHHOCTh 32 yIIEpO M HEeCcHacTHbIE
Clly4yad, TIPOM3OLIENINE B pe3yabTaTe HeCOOMIONCHHUS 3TOH HOPMBI, YTO MPUBOJHUT TaK XK€ W K rotepe rapaHtuu. ['apaHTns
TepsieTcsl BCSKHMHA pa3, KOrJa He COOJIONAIOTCSl yKa3aHWs, NMPEACTAaBICHHBIE B 3TOM PYKOBOJCTBE WM BCSKHH pa3, KOTJa
MAIIMHKa UCIIOJIb3YETCs HE [0 Ha3HAUYEHUIO.

lapanTus mepecraer neiicTBOBaTH B TOM YHCIE, KOTJa MaIlMHKA MOJBEpPranach pa300OpKe WIN OYEBHIHBI MOBPEKIACHUS,
CBSI3aHHBIE C INIOXUM YXOJIOM 33 MAIINHKOM.

T'apaHTust 3aBUCUT OT 3aMOJIHEHUS TAPAHTUHHOTO TaJlOHA, IPEACTABICHHOT0 Ha MOCJIeIHEN CTpaHULe JaHHOMN
HHCTPYKIIHU.

Koma BbIAIBWJIACHh HCUCIIPABHOCTh, MAallIMHKA B C06paHHOM BUAC U C TPUIIOKCHHBIM FapaHTHﬁHbIM TAaJIOHOM B opnmnam)ﬂoﬁ
YIIaKOBKE JOJI’)KHaA OLITH nepeaaHa uin OTIpaBJji€Ha IO IMOYTE 3a CUHET HOTpeGI/ITeHH Ha MpeAnprUATUC-U3TOTOBUTEIIb WJIN B OAWH
H3 CIICHUAIU3UPOBAHHBIX HEHTPOB TCXHUYCCKOT'O O6CJ'Iy)KI/IBaHI/I$[. B mro6om CJlyda€ HaJlU4ue TapaHTUW HE OacT MpaBO Ha
3aMCHY MAlIWHBI.

M3roroBurenb OCTaBIsSeT 3a CO0Oi IMpaBO BHOCUTH JII00bIe U3MEHEHHS! B TEXHUYECKHE XapaKTCPUCTUKU WU BHEIITHHI BUJ
BBIITYCKAa€MbIX UM MAallnHOK 0e3 MMpEABApUTEIIBHOTO OIMOBEICHUA. He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 32 BO3MOJKHEIC OIIMOKHU npu
mneyatu. 10 N3JaHUE€ OTMEHIECT U 3aMEHACT BCE NMPEABIAYIIINE.

3AABJIEHHUE O COOTBETCTBUUA CE

3asBIII€M HCKIIOYMTENIFHO I0J{ HAIly OTBETCTBEHHOCTh, UTO MOPTATHBHBIA HEAJIEKTPHUECKUII WHCTPYMEHT, K KOTOPOMY
OTHOCHTCS JaHHasi ”HCTPYKIKS, COOTBETCTBYeT OCHOBHBIM TpeOoBaHMAM, H3TI0)KEHHBIM B JIMpeKTHBE:

2006/42/CE MartiuHsl.
HcnbiTanus/mpoBepKH BHIIIOJIHEHBI B COOTBETCTBUH CO clienytonmu HopMaTuamu:

EN ISO 12100-1: 2003 besonacuocts MaimuH. OCHOBHBbIE KOHLEIHIWH, OOILIME MPHHIMIIBI NpoeKTHpoBaHHs. OCHOBHas
TEPMHHOJIOTHs1, METOIOJIOTHsI.

EN ISO 12100-2: 2003 Bbezonacrocth MamuiH. OCHOBHBIC KOHIICIIIMH, OOIIME MPUHIUIBI MPOSKTUPOBAHUS. TeXHUYECKUE
TIPUHINIIBL.

UNI EN 792-8: 2008 ITopTaTuBHBIE HHCTPYMEHTHI HEANEKTPUUECKHUE.

TpeboBanwust k 6e3omacHocTH. [ oBansHbIe 1 TOTHPOBATHHBIC MAIIUHBL.

UNI EN 983: 2009 TpeboBanus 6€30MaCHOCTH AJISI CHCTEM U MX KOMIUIEKTYFOIIUX IJIsl THAPOJUHAMAYECKUX U
ITHEBMATUIECKUX KOPOOOK Tepeaay.

ISO 14121-1: 2007 be3zonacHocTs MammwmH. O1ieHKa puckoB. [TpuHIHATIEL.

UNI EN ISO 3744: 1997 Axycrtuka. OnpezneneHre ypoBHEH 3ByKOBOI MOITHOCTH HCTOYHHUKOB IITyMa.

UNI EN ISO 11203: 1997 AkycTuka. YpoBeHb IlIyMa, CO3[JaBa€MOro MallliHaMu U 000py0BaHUEM.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mexanuyeckue BuOpauuu. M3amepeHue u olieHKa BO3/ISHCTBHS Ha YeoBeKa BUOpaLUH,
repeaBaeMon Ha pyKy.

YTUIN3ALUS (IMPEKTUBA WEEE) N

[To oxoH4yaHuM cpoka ciyXObl ycTpoicTBO, coriacHo EBpomeiickoit aupektuBe 2002/96/CE (WEEE) + 2003/108/CE u
COOTBETCTBYIOIIUM MECTHBIM 3aKOHaM, HC CICAYET Bbl6paC])lBaTI) BMECTC C 6blTOBI)IMl/I OTXO0JaMH WJIKM OCTaBJIATH 110
BO3JEHCTBUEM BIIMSHUS IPUPOJHON CPEBL.

YcTpoiicTBO ciieiyeT OTIpaBUTh B aBTOPWU30BAaHHBIM LIEHTP cOopa W mepepadOTKH OTXOA0B (CIHCOK ITYHKTOB, B KOTOPBIX
MOXKET OBITH BBINIOJIHEHA IepepaboTKa JaHHOTO YCTPOWCTBA B COOTBETCTBHM C 3aKOHOAATEIHCTBOM, MOXKHO IIOJNYYHThH B
MECTHBIX OpraHax BJIAaCTH COOTBETCTBYIOLIEro npoduis). [IpaBuibHas yTUIH3alKs YCTPOHCTBA CTAHET BKJIAJOM B YCHIIHS TO
3aIUTE 30POBbS JIIOACH U PUPOIHOM Cpebl. Y THIIM3aLUs yCTPOICTBA JIIOOBIMI HE3aKOHHBIMHU CIIOCO0aMH IpecieayeTcs o
3aKOHY.
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HUBERTH

DE: BEI GARANTIEREPARATUR, DIESE KARTE ZUSAMMENMIT DEM GERAT UND DER BEIM KAUF
ERHALTENEN RECHNUNG AUSHANDIGEN BZW. EINSENDEN

EN: CERTIFICATE TO BE RETURNED WITH THE TOOL AND THE PURCHASE INVOICE IN CASE OF
GUARANTEE REPAIR

RU: CEPTU®HUKAT, IPUJIATAEMBIIA K THCTPYMEHTY BMECTE C TOBAPHBIM YEKOM B CJIYUAE
TAPAHTUMHOI'O PEMOHTA

DE: Eine eventuelle garantieleistung ist nur moglich, wenn diese garantiekarte vollstindig ausgefiillt ist.
EN: After the complete fill-in of this certificate you are entitled to obtain guarantee.
RU: Toabko moJHOE 3aM0IHEHHE 3TOr0 cepTudUKara TacT MpaBo HAa TApaHTUITHOE 00CTyKUBaHUE.

DE: Werkzeug DE: Name
EN: Tool EN: Name
RU: UnctpymeHt RU: Ha3Banue
DE: Handler DE: Adresse
EN: Reseller EN: Address
RU: Ilponasen RU: Anpec

DE: Datum

EN: Date

RU: Jlata
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